SIGMMA2 SERIE

MIG/MAG SVEJSNING
FRA HANDVARK
TIL SVARINDUSTRI

MiCAT3I0NiC

WELDING VALUE




DU STILLER KRAVENE
- VI "SKRADDERSYR"” DEN IDEELLE SVEJSEMASKINE

SIGMA?2 - MED OG UDEN PULS

Sigma’ er anden generation af Migatronics
populaere Sigma serie med strgmkilder pa
300, 400 og 500 A. Kompakte eller med
separat tradboks i valgfri kombination med
to betjeningspaneler. Med eller uden puls
og med trinlgs indstilling af alle parametre
er Sigma?2 maskinerne skabt til avanceret
MIG/MAG svejsning af alle materialetyper -
fra handvaerk og montage til sveerindustri,
offshore og automatisering.

Et udsnit af Sigma2 familien.
De viste maskiner kan veere
afbilledet med ekstra udstyr.

ORDREPRODUKTION MED
PERSONLIGE FORDELE

lkke to Sigma® maskiner er ngdvendigvis
ens i deres opbygning. Maskinerne frem-
stilles efter ordre i praecis den konfigura-
tion, der matcher svejseopgaven.

EKSEMPLER PA TILBEH@R

e Programpakker

Dialog- og sekvensbraender o MMA kit til tradk

* RWF Multi (side 7) Flowkontrol for vand e Push pull kit
e Robotinterface (side 7) Autotrafo 230-500 V e Fiernbetjening

e Aflastningsarm

o 1 K3

Beskyttelsesbgjle og hjulsaet e CEE netstik
til tradboks




TO BETJENINGSPANELER,
FORBEREDT FOR FREMTIDIGE OPDATERINGER

MIGIMAG karakteristik

MMA karakteristik

@ Puls
@ DUO Plus™

Synergic med indbygget DUO Plus™ og fuld Pulse med op til 200 svejseprogrammer og

synergi mellem parametre, bl.a. til MIG lodning. en meget enkel betjening for avanceret puls.
e To- eller firetakt
e Sekvensvalg 1-9 Programpakke Standard Standard Plus Special

Materiale m/u puls m/u puls m/u puls

Manuel MMA-MIG/MAG ° .
@ Heeftefunktion Arc Gouging °

Fe ° o

Fe - PowerArc °
6 Panellés ER 316 LSI ° . °

ER 316 LSI - PowerArc .

ER 347 Si ) .
BETJENINGSKONCEPTER Duplex , o
OG OPDATERINGER AlMg / AISi5 . . .
Koncentrationen af intelligensen AEERD YA * *
i Sigma? er gjort mulig af ECYY, * *
Migatronics softwareudvikling. CuAI8 ° °
Betjeningspanelerne kan lases Cusn O O
med nggle. En indvendig SD-port Cusi3 0 0 c
ger det muligt at opdatere med Inconel O O
nye programpakker, der via mail FE - Seamtrack .

kan overfgres til SD-kort.

LYNHURTIGE SKIFT MELLEM OPGAVERNE

Indlzes foretrukket hoved- Personlig finjustering: volt/  Praktisk heeftefunktion. Sa DUO Plus™ - automatisk Tryk pa én knap og skift
parameter: ampere, lysbuelzengde, bled/hard er emnerne sikkert fikseret skift mellem to sekvenser mellem op til 9 forskellige
trédhastighed eller mate- lysbue eller fremkald data under svejseprocessen. med ét tryk pa én knap. sekvenser. Display viser den
rialetykkelse. Sigma? klarer fra seneste svejsning. valgte sekvens.

selv resten.




TIL GAVN FOR BADE MILJGQET OG
VIRKSOMHEDENS BUNDLINJE

DUO PLUS™ - BEDRE FINISH
MED OGET AUTOMATIK
DUO Plus™ optimerer kontrollen over

smeltebadet og reducerer varmetilfarslen.
DUO Plus™ er en automatiseret og

A Amp

(principskitse)

“pulserende forfining” pa traditionel MIG/ /
MAG sekvenssvejsning.

Indstillet svejsestrom

DUO Plus™ effekttrim 0 - 50%
af indstillet svejsestrom (A)

PowerArc™ programmerne sikrer dyb
indtraengning ved kant- og stumpsgmme
i sort og rustfast stal.

DUO Plus™ - Rustfast stal

DUO Plus™ er en automatisk sekvensfunk-
tion, hvormed det er muligt at foretage
MIG svejsning med “langsom puls”, som
det kendes fra mange TIG maskiner.

I i —_ .
Pulstid Pausetid t;
POWERARC™ TIL STORE TIDSBESPARENDE
GODSTYKKELSER SEKVENSMULIGHEDER

Sekvenssvejsning er standard i begge
betjeningspaneler. Svejseparametrene

for op til 9 forskellige gentagne job
gemmes i maskinens interne hukommelse.

Svejsemetoden sikrer gget kontrol over
smeltebadet og er den optimale Igsning til

bundstrenge i fx abne fugegeometrier.

LAVERE ELFORBRUG - MINDRE MILJOBELASTNING

Sigma? er grgn fra yderst til inderst: optimeret svejseteknologi med uovertruffen
performance og brugervenlighed med et elforbrug, der er langt lavere end traditio-
nelle teknologier. Se eksempel nedenfor.

kWh a . .
8000A Eksempel pa elforbrug - Sigma2 vs. zeldre teknologier Forudsaetninger:
(principskitse) bysbuatil
7000 3 timer/dag
] Standby:
6000 - - 5 timerldag
5000 — - - SVejseStrﬂm.'
240 A
4000 — Elpris:
2000 0,92 kr./kWh
- - Arligt elforbrug:
2000 — 6.440,- kr.*
Thyristor - Trin- - Thyristor . !
1000 — m/standby reguleret u/standby ég’?”bf ngzr?lzf'
MIG-SOOA-MIG-SOOA-MIG-SOOA -
0

*) Thyristor u/standby: 220 dage x 8 timer = 7.000 kWh x 0,92 = 6.440,- kr.




INTELLIGENT GAS CONTROL IGC®
SYNERGISK GASFLOW MED MASSIV
REDUKTION AF GASFORBRUG

INTELLIGENT GASKONTROL MASSIVE BESPARELSER 50A Gasforbrug i startojeblik
I/min.
Intelligent Gas Control IGC® er I GASFORBRUGET e

en konfigurerbar;)ption, specielt Besparelsen afhaenger af virksom- .
udviklet til Sigma2. i : ; spild ve
9 hedelns svgseproﬂl, lysbuetid og tionel ventil
Et effektivt gassparekit i kombina- ~ @ntal maskiner.
tion med dynamisk gasregulering, | eksemplet nedenfor er bereg-
Som overvager erbeQGT 09 op- ningerne baseret pa et varieret
timerer gasdaekning til det valgte brugsmenster med lige dele kort-
synergiske svejseprogram. Gasbe- 0g spraybuesvejsning.
sparelse med IGC® kan i gunstige
situationer udggre mere end 50% 0 1 2 3 4 5
med tilsvarende f?ﬁerr? .ﬂaSkeSklft til Jo flere starter - jo starre gasbesparelse
gavn for gkonomi, miljg og
effektivitet.
V'
_ Gasflow med IGC®

20 | |/min.

15

10

5
Amp

0
0 50 100 150 200 250 300 350

Optimeret gasforbrug under svejseprocessen

Eksempel pa besparelse i kr. pr. dag

— Forudseetninger:
(principskitse)

Lysbuetid:
3 timer/dag

Svejseprofil: Varieret

Manuelt kort- og spraybue

Gns. gasforbrug:
Besparelser under = .

svejsestart Svejsetrad:

1,0 mm FE

Gaspris:

IGC® 40,00 kr./m3
Synergic/Pulse Arlige gasudgifter:
program 23.760,- kr.*

Arlig besparelse:
} Op til = 12.000,- kr.

Lange ssmme Mange heeftninger

*) 220 dage x 3 timer x 60 min. x 15 liter = 594 m3 x 40,00 = 23.760,- kr.




SPECIAL EDITION - TIL VARFTER OG ANDRE
EKSTREME FORHOLD

STABIL TRADFREMFQRING, NAR PLADSEN ER TRANG

To baerbare Yard Units med eller uden beskyttelsesbgijle udvider de hgijt-
ydende Sigma2 400/500 inverteres brugsmegnster betydeligt. Lukket
tradboks, MWF 50 Yard, til 5 kg rulle eller dben tradboks, MWF 55 Yard,
til 5 eller 15 kg rulle.

MWEF 50 Yard med galvaniseret bgjle og vogn MWEF 55 Yard med galvaniseret bgjle

- evt. Pi 200/250
eller Zeta 60

‘
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INTELLIGENTE SIGMAZ2 FORDELE:
¢ Intelligent Gas Control IGC®

¢ Udvidet hukommelse med mulighed
for flere programpakker

¢ SD kort til programopdatering
og/eller panellas for utilsigtet brug af
betjeningspanel

e Forbedrede kortbue-/DUO Plus™
egenskaber

o Diffusionssikre slanger

Stremkilder: ,

e Mekanisk beskyttelsesklap med
Sigma2 400
Sigma2 500

¢ Arc Gouging til kulfugning

i
i
1
Sigma2 300 ! lasecylinder og nagle
1
1
E pa Sigma2 500
1
1

i e PowerArc™ - programmer til svejsning
E i store godstykkelser




SVEJSEAUTOMATISERING MED SIGMA? | DET

KOMPLETTE ROBOT-SETUP

ROBOTKONCEPT - KOREKLART MED ALLE ENHEDER

De to starste Sigma? maskiner i I/0 robotinterface er kommunika-
" Automat-trim” er sammen med tions-bindeleddet mellem CAN-BUS
RWF Multi dedikerede strgmkilder til strgmkilden og robot eller automat.

integration med robotter og automa-
ter i industrien.

Robotinterface

RWF Multi

Eksempel pa Migatronics
kundespecificerede
applikationslasninger:
Svingarm med RWF Multi

Migatronic trédboks MWF 41 og trad fra fustage.

BZARBAR TRADBOKS TIL INDUSTRIEN

MWEF 41 er en kompakt og baerbar tradboks, udviklet
specielt til Sigma2. Tradhastighed 30 m/min.

Her kombineres den dbne boks' sma dimensioner med
den lukkede boks' gode beskyttelse af svejsetraden.



MIGATRONIC
SIGMA DATA

Netspaending +15% (50-60Hz), V
Sikring, A

Netstrom, effektiv, A

Netstrgm, max., A

Effekt, 100%, kVA

Effekt, max., kVA

Effekt, tomgang, W

Virkningsgrad

Effektfaktor

Stramomrade, A

Intermittens 100% /20°C (MIG), A/%/\V
Intermittens maks. /20°C (MIG), A/%/V
Intermittens 100% /40°C (MIG), A/%/V
Intermittens 60% /40°C (MIG), A/%/V
Intermittens maks. /40°C (MIG), A/%/NV
Anvendelsesklasse

Beskyttelsesklasse

Normer C
Normer S

Dimensioner C-L (HxBxL), mm
Dimensioner C-W (HxBxL), mm
Dimensioner S-L (HxBxL), mm
Dimensioner S-W (HxBxL), mm
Vaegt C-L/ C-W, kg

Veegt S-L /S-W, kg

* Konfigureret med autotrafo

3x400 (3x230-500%) 3x400
16 20

16,5 (380V)/15,7 (400) 18,2 (380 V)/17,3 (400 V)
19,0 (380)/18,1 (400) 29,5 (380 V)/28,0 (400 V)

10,9 12,0

12,5 19,3

40 40

0,87 0,88

0,90 0,90

15-300 15-400

300 330

300/100 400/70/

270/30,8 290/31,6
350/34,0

300/80/32,0 400/40/36,0

S/CE S/CE

IP 23 IP 23

Ret til aendringer forbeholdes.

3x400

32

29,3 (380V)/27,8 (400V)
36,8 (380V)/35,0 (400V)
17,9

31,0

40

0,90

0,90

15-500

475

500/80/

420/36,8

450/38,0

500/55/40,0

S/CE

IP 23

EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-2, EN/IEC60974-5, EN/IEC60974-10

EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-2, EN/IEC60974-10

906x524x925 906x524x925
1051x524x925 1051x524x925
1144x524x1031 1144x524x1031
1144x524x1031 1144x524x1031
58/69 60/ 71

74 /85 76 /187

906x524x925
1051x524x925
1144x524x1031
1144x524x1031
60/ 71

76 /87

TRADBOKS MWF 41/intern | RWF Multifeeder | MWF50 | MwFs5 |

Tradfremferingshastighed m/min.
Tradspolediameter mm
Intermittens 100% /40°C, A/%
Intermittens 60% /40°C, A/%
Braendertilslutning
Beskyttelsesklasse

Norm

Dimensioner (HxBxL), mm

Veegt, kg

e e o T e e rr e

Svejsemaskinefabrikken Migatronic A/S
Aggersundvej 33, Postboks 206
DK-9690 Fjerritslev, Danmark

Tel: (+45) 96 500 600

Telefax: (+45) 96 500 601
www.migatronic.com

MiCAL0NIC

WELDING VALUE

0,5-30,0 0,5-30,0 0,5-30,0 0,5-30,0

300 300 300

420/100 420/100 420/100 420/100

500/60 500/60 500/60 500/60

EURO EURO EURO EURO

IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
EN/IEC60974-5, EN/IEC60974-10

440x245x780 276x211x276 380x200x540 400x260x620

19 9 10,1 12

Forhandlerstempel:
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